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Bollitore in pompa di calore capacita 300 litri
marca: Ecloud, mod.: Kronothrm 300L WP2-AR(S) E-LF NT ECO

LEGENDA GIUNTI

HITACHI SET FREE — CONFIGURAZIONE 2 TUBI

CONFIGURAZIONE A 3 TUBI
(CALDO—FREDDO SIMULTANEO)

% TUBAZIONE LIQUIDQ

TUBAZIONE GAS ALTA PRESSIONE

TUBAZIONE GAS BASSA PRESSIONE

INTERNE N\

U.E. U.E. U.E.
ESEMPIO: 18HP 14HP 12HP
LATO UNITA’ Lq b

/O _|o/O

ALLINEARE LE UNITA’ ESTERNE IN MODO CHE: U.E. A 2U.E. B 2U.E. C. L'UNITA" ESTERNA "A”
DEVE ESSERE POSIZIONATA SUL LATO UNITA' INTERNE (VEDI FIGURA).

LA TUBAZIONE PRESENTE TRA IL GIUNTO E L'UNITA’ ESTERNA DOVRA' ESSERE Laslbslcs<10 METRI.

NEL CASO IN CUI SI VERIFICASSE ALMENO UNA DI QUESTE DUE CONDIZIONI:
— LA LUNGHEZZA DELLA TUBAZIONE PRESENTE TRA 2 UNITA’ ESTERNE FOSSE SUPERIORE A 2 METRI;
— IL DISLIVELLO TRA GLI ATTACCHI FRIGORIFERI DELLE UNITA’ ESTERNE FOSSE 230cm;

PREVEDERE SIFONI PER EVITARE L’ACCUMULO DI REFRIGERANTE E TRAPPOLE PER L'OLIO.

SIMBOLO DESCRIZIONE MODELLO
20AN1 KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI PER MOTOCONDENSANTI MC—20AN1
FSXNT1E DA 18 A 24HP — FSXNHE DA 14 A 24HP
21AN1 KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI PER MOTOCONDENSANTI MC—21 AN
] FSXNTE DA 26 A 32HP
30AN1 KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI PER MOTOCONDENSANTI MC—30AN
FSXN1E DA 34 A 48HP — FSXNHE DA 26 A 36HP
40AN1 KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI PER MOTOCONDENSANTI MC—40AN1
] FSXN1E DA 50 A 54HP
1028 KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI INFERIORE A 11.99HP E—1025N3
] (SE PRIMO GIUNTO DA O A 10HP)
1625 KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI DA 12 A 17.99HP
E—162SN3
(SE PRIMO GIUNTO DA 12 A 16HP)
242S KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI DA 18 A 25.99HP
E—242SN3
(SE PRIMO GIUNTO DA 18 A 24HP)
302S KIT DERIVAZIONI A 2 TUBI DA 26 A 36HP
] E—302SN3
(SE PRIMO GIUNTO DA 26 A 54HP)
84 KIT COLLETTORE A 2 — 4 ATTACCHI
T DA 5 A 8HP MH—84AN
108 KIT COLLETTORE A 2 — 8 ATTACCHI
T DA 5 A 10HP MH—108AN

SPECIFICHE TUBAZIONI REFRIGERANTE

UTILIZZARE SOLO TUBI IN RAME PER REFRIGERAZIONE
CONFORMI ALLA NORMATIVA UNI12735—1 E ASTM—B280 . .

Diametro nominale | Spessore
SCEGLIERE TUBI DI DIAMETRO APPROPRIATO, IN GRADO DI —
TOLLERARE LE PRESSIONI RICHIESTE: FARE RIFERIMENTO (mm) | (pollic) | (mm)
ALLA TABELLA RIPORTATA 6.35 1/4 0.80
UTILIZZARE TUBI DI RAME PULITI; ACCERTARSI CHE 9.53 3/8 0.80
ALL'INTERNO DI ESSI NON VIA SIA TRACCIA DI SPORCIZIA 12.70 1/2 0.80
E/O UMIDITA’ 15.88 5/8 1.00
PER IL TAGLIO DELLE TUBAZIONI NON UTILIZZARE LA 19.05 3/4 1.00
SEGA O LA MOLA O ALTRI ATTREZZI CHE POSSANO 5293 778 100
PRODURRE POLVERE; UTILIZZARE UNICAMENTE L’APPOSITO
ATTREZZO TAGLIATUBI A ROTELLA 25.40 1 1.00
DOPO IL TAGLIO O LA LAVORAZIONE, TAPPARE 2860 | 11/8 1.25
L’ESTREMITA’ DELLA TUBAZIONE AL FINE DI EVITARE 34.93 1.3/8 1.25
L'INGRESSO DI POLVERI O UMIDITA’ 38.10 11/2 1.35
ISOLARE TUTTA LA TUBAZIONE ED | GIUNTI DI DISTRIBUZIONE 41.28 15/8 1.35
CON IDONEO MATERIALE ISOLANTE AL FINE DI EVITARE UNA 44.45 1 3/4 135
RIDUZIONE DELLA CAPACITA’ FRIGORIFERA E LA FORMAZIONE
DI CONDENSA SULLA SUPERFICIE DEL TUBO.

NOTA BENE:

— IL PRESENTE DISEGNO RAPPRESENTA UNA SCHEMATIZZAZIONE APPROSSIMATIVA E COERENTE CON IL SISTEMA DI
CONDIZIONAMENTO PREVENTIVATO E COME SUPPORTO INDICATIVO ALLA POSA IN CANTIERE, ESSO NON SOSTITUISCE
LE VERIFICHE TERMICHE E L'ELABORATO DI PROGETTO REDATTO DAL PROFESSIONISTA ABILITATO, COSI’ COME
PREVISTO DA NORMATIVA DI LEGGE VIGENTE.

— LE TUBAZIONI DI GAS REFRIGERANTE PRESENTI TRA IL GIUNTO/COLLETTORE E LA SINGOLA UNITA’ INTERNA NON
DEVONO SUPERARE LA LUNGHEZZA MASSIMA DI 40m.

— NEL CASO IN CUI LA LUNGHEZZA DELLA TUBAZIONE DEL LIQUIDO CON SEZIONE PARI A 6.35 PRESENTE TRA IL
GIUNTO/COLLETTORE E LA SINGOLA UNITA’ INTERNA SUPERI | 15m, INCREMENTARNE LA SEZIONE DI UNA TAGLIA
(DA 6.35mm A 9.53mm).

— POSIZIONARE IL PRIMO GIUNTO (QUELLA SUBITO A VALLE DELL'UNITA" MOTOCONDENSANTE) IN MODO CHE LA
TUBAZIONE PRESENTE TRA ESSO E L'UNITA’ INTERNA PIU’ LONTANA NON SUPERI | 40m DI LUNGHEZZA.
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